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5.防水等级IPX7
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防水包装图

LABEL

COVER TAPE PEELING ANGLE:165~180°
PEELING FORCE:20~130g COVER TAPE

后空 12PCS 前空包装数量 1000PCS

1Reel(盘) / 真空袋

干燥剂 1Bag包/真
空
袋

10 Reel (盘)/ (CARTON)箱

放入方向

透明胶带

SIDE LABEL

标签

包装方式：

第一步：产品使用包装机器入包装盘

      （1）首先将包装盘贴上标签

      （2）再将成品按照规定的所示方向摆放于料带中进行包装

      （3）每盘包装数量1000PCS成品

第二步：包装盘入外箱

      （1）将包装完的包装盘每1盘装入1个真空袋中

      （2）每个真空袋中放入一包干燥剂，并做真空包装处理

      （3）将10个真空袋，共10盘/10000PCS放入置入外箱的PE袋中

第三步：外箱封口&贴标签

      （1）先确认外箱里是否有10盘产品

      （2）包装完成后使用透明胶带封口，贴LABEL于规定的位置

第四步：储存&运输

      （1）储存在通风，干燥环境；搬运时轻拿轻放

载带拉出方向
PULL OUT DIRECTION

标签

纸箱

真空袋

干燥剂

三角护柱

PE袋


